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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
<§) Bohrer mit austauschbarem Schneideinsatz 

(§) Gegenstahd der Erfindung ist ein Bohrer, bestehend aus 
einem im wesentlichen zylindrischen Halter (10) mit einer 
Langsachse (X) und einer rechtwinklig dazu verlaufenden 
Querachse (Y), mit einer Bohrspitze (12), in der eine langs 
der Querachse (Y) verlaufende Nut (14) mit einem Nutgrund 
(16) und mtt Nutseitenwanden (18', 18") angeordnet ist, und 
mit einem In der Nut angeordneten Schneideinsatz, derzwei 
Hauptschneiden (26', 26") mit sich nach vorne anschlieBen- 
den Spanflachen (32', 32") und zwei je einer Spanflache auf 
der anderen Seite der Querachse (Y) gegenuberliegende 
Ruckseitenflachen (30', 30") aufweist Der Halter (10) hat 
zwei in einer Radialebene (R) des Bohrers liegende, jeweils 
im Bereich einer Ruckseitenfiache (30'. 30") des Einsatzes 
(25) angeordnete Bohrungen (20', 20"), die jeweils in einer 
a Nutseitenwand (18', 18") munden, wobei die Langsachsen 
(24', 24") der Bohrungen (20', 20") unter jeweils einem 
£ spitzen Winkel zu der jeweiligen Nutseitenwand (18', 18") 
und der anliegenden Ruckseitenfiache (30', 30") des Einsat- 
■ zes (25) verlaufen, daB in den Bohrungen (20', 20") aus 
jeweils einer Nutseitenflache (18', 18") austretende An- 
schlagelemente (50 f , 50") angeordnet sind, daB mindestens 
eines der beiden Anschlagelemente (50") in Richtung der 
Langsachse (24") der Bohrung (20") beweglich ist, und daS 
in den Ruckseitenflachen (30', 30") des Einsatzes (25) mit 
den Anschlagelementen (50', 50") korrespondierende Stutz- 
flachen (38', 38") biidende ... 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder elngereichten Unteriagen entnommen 
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Beschreibung mente in Schneidrichtung hinter der Hauptschneide mit 

Befestigungsabschnitten versehen sind, die jeweils eine 

Die Erfindung betrifft einen Bohrer, bestehend aus Bohrung aufweisen, durch die Schrauben mit in der 

einem im wesentlichen zylindrischen Halter mit einer Stirnseite der Bohrerspitze ausgebildeten, zur Bohrer- 
Lfingsachse und einer rechtwinklig dazu verlaufenden 5 achsepai^elenGewmdebohrungeingreifea 

Querachse, mit einer Bohrspitze, in der eine langs der Die Bef estigungsschrauben gemSB dies em Stand der 

Querachse verlaufende Nut mit einem Nutgrund und Technik sind also parallel zur Bohrerachse angeordnet, 

mit Nutseitenwanden angeordnet ist, und mit einem in und es ist fQr jede Hauptschneide jeweils ein eigenes 

der Nut angeordneten Schneideinsatz, insbesondere aus Schneidelement bzw. ein eigener Schneideinsatz vorge- 
Hartmetail, der zwei punktsymmetrisch zur Langsachse, 10 sehen. Auch bei diesem Stand der Technik stellt sich das 

im wesentlichen parallel zur Querachse angeordnete Problem, daB die Bef estigungsschrauben durch Bohrun- 

Hauptschneiden, zwei sich nach vorne anschlieBende gen in den SchneideinsStzen verlaufen, so daB Bohrun- 

Spanflachen und zwei je einer Spanflache auf der ande- gen in den Schneidelementen vorgesehen werden mfis- 

ren Seite der Querachse gegenOberliegende Rucksei- sen, die die geometrischen Gestaltungsmdglichkeiten 

tenflSchenaufweist 15 einschranken und zu einer entsprechenden VergrdBe- 

Ein solcher Bohrer ist bekannt aus dem gattungsbil- rung der Schneideinsatze fuhren. 

denden Stand der Technik in Form der DE- Ausgehend von dem gattungsgemaBen Stand der 

PS 32 04 210. Bei dem dort beschriebenen Bohrer sind Technik iiegt der Erfindung daher die Aufgabe zugrun- 

Befestigungselemente in Form von Schrauben vorgese- de, einen Bohrer mit einem auswechselbaren Schneid- 

hen, mit denen der Schneideinsatz in der Nut des Schafts 20 einsatz zu schaffen, bei dem der Einsatz in einer in der 

gehalten wird, indem er mit den Nutseitenflachen ver- Bohrspitze quer verlaufenden Nut gehalten wird, ohne 

schraubt wird Hierzu weist der Schneideinsatz rainde- daB hierzu Bohrungen im Schneideinsatz selbst erfor- 

stens eine rechtwinldig zur Querachse und rechtwinklig derlich sind und der hinsichtlich seiner Abmessungen so 

zur Langsachse des Bohrers angeordnete Bohrung auf, gestaltet werden kann, daB die Bohrspitze des Halters 

durch die eine Schraube hindurchgreift Der Schrauben- 25 mdglichst wenig geschwacht wird. Dabei soil die Erfin- 

kopfist dabei yorzugsweise als Senkkopf ausgebildet dung ein mdglichst groBes Anwendungsgebiet haben 

und iiegt so in einer entsprechend angesenkten Bohrung und insbesondere fur alle gangigen Bohrergeometrien 

des Schneideinsatzes, daB der Schraubenkopf mit der zur Zerspanung unterschiedlichster Werkstoffe an- 

Oberflache des Schneideinsatzes bfindig abschlieBt oder wendbar sein. 

gegentiber der Oberfl&che versenkt angeordnet ist Die 30 Die Ldsung der Aufgabe ist bei einem Bohrer gemaB 

Schraube ist aber insbesondere bei einer bevorzugten dem gattungsgemaBen Stand der Technik dadurch ge- 

Ausfdhrungsform mit zwei Bohrungen so angeordnet, kennzeichnet, daB der Halter des Bohrers zwei vorzugs- 

daB der Schraubenkopf in einer Spanflache liegt und ein weise in einer Radialebene des Bohrers liegende, jeweils 

mit einem Gewinde versehener Schraubenschaft auf der im Beretch einer Rfickseitenflache des Schneideinsatzes 

der Spanflache gegenflberliegenden RQckseitenflache 35 angeordnete Bohrungen aufweist, die jeweils in eine 

des Schneideinsatzes aus tritt und in eine in der entspre- Nutseitenwand mfinden, wobei die Langsachsen der 

chenden Nutseitenwand angebrachten Gewindeboh- Bohrung unter jeweils einem spitzen Winkel zu der je- 

rung eingreift Die Mittelachsen der in dem Schneidein- weiligen Nutseitenwand und der anliegenden RQcksei- 

satz zur Aufnahme der Befestigungsschrauben vorgese- tenflache des Einsatzes verlaufen, daB in den Bohrungen 

henen Bohrungen und die Mittelachsen der in den Nut- 40 aus jeweils einer Nutseitenflache aus tretende An- 

seitenfiachen zur Aufnahme des Gewindeteils der Befe- schlagelemente angeordnet sind, daB mindestens eines 

stigungsschrauben vorgesehenen Gewindebohrungen der beiden Anschlagelemente in Richtung der Langs- 

sind dabei etwas versetzt zueinander angeordnet, so daB achse der Bohrung beweglich ist und daB in den RCck- 

beim Einschrauben einer mit einem Senkkopf ausgestat- seitenfiachen des Einsatzes mit den Anschlagelementen 

teten Schraube eine Kraft ausgeubt wird, die den 45 korrespondierende Stfitzflachen bildende Vertiefungen 

Schneideinsatz in Richtung auf den Nutgrund bewegt vorgesehen bzw. ausgeformt sind 

und dort zur Anlage bringt Um punktsymmetrische Verhaltnisse zu schaffen, ist 

Dem beschriebenen Stand der Technik haftet der bevorzugt vorgesehen, daB die Langsachsen der zur 

Nachteil an, daB die in den Spanfiachen des Schneidein- Aufnahme der Anschlagelemente im Schaft des Bohrers 

satzes liegenden Schraubenkopfe eine saubere Spanab- 50 vorgesehenen Bohrungen unter demselben spitzen 

fuhr behindern. DarQberhinaus schwachen die zur Auf- Winkel zu der jeweiligen Nutseitenwand und der je- 

nahme der Befestigungsschrauben im Schneideinsatz weils anliegenden RQckseitenflache des Schneideinsat- 

vorgesehenen Bohrungen den Schneideinsatz, so daB als zes angeordnet sind, und daB die langsachsen der Boh- 

Ausgleich eine relativ groBe Erstreckung des Schneid- rungen denselben Abstand von der Langsachse des 

einsatzes in Langsrichtung des Bohrers vorgesehen 55 Bohrers bzw. des Halters aufweisen. Weiterhin ist das 

werden muB. Das Verhaitnis von Durchmesser dieses mindestens eine bewegliche Anschlagelement bevor- 

Bohrers, d. h. der Abstand der Nebenschneiden vonein- zugt in Form einer Schraube, insbesondere in Form ei- 

ander, zu der Hdhe des Schneideinsatzes ist daher bei ner Madenschraube, mit einem Innensechskant ausge- 

dem gattungsgemaBen Stand der Technik relativ klein, fuhrt 

was bei gegebenem Durchmesser zu einer relativ gro- eo Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung komrat 

Ben Erstreckung des Schneideinsatzes in Langsrichtung das Schneidelement ohne durchgehende Bohrung aus. 

des Bohrers und damit zu einer Schwachung der Bohr- Die Form des Schneidelements wird extrem einfach, 

spitze des Bohrers fuhrt d h. das bearbeitete Volumen des Schneidelements wird 

Aus der DE-PS 36 1 1 999 ist weiterhin ein zwei- oder niinimiert Anstelle der im Stand der Technik vorgese- 

mehrschneidiges Bohrwerkzeug bekannt, bei dem aus- 65 henen Bohrungen, die rechtwinklig zu der im Gattungs- 

tauschbare Schneidelemente mittels Schrauben in in der begriff definierten Querachse verlaufen, sind erfin- 

Bohrspitze entsprechend ausgebildeten Ausnehmungen dungsgemaB lediglich Stfitzflachen bildende Vertiefun- 

befestigt sind, wobei die austauschbaren Schneidele- gen vorgesehen, deren Fllchennormalen im Gegensatz 
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zum Stand der Technik nicht rechtwinklig zur Querach- 
se, sondern diese unter einem spitzen Winkel schnei- 
dend verlaufen. Im Zusammenspiel mit den erfindungs- 
gemaB vorgesehenen Anschlagelementen, die in Boh- 
rungen im Halter des Bohrers angeordnet sind ergibt 5 
sich damit eine BefestigungsmOglichkeit, bei der der 
Schneideinsatz nicht geschwacht wird und daher ent- 
sprechend flach, d h. in Langsrichtung des Bohrers klei- 
ne Abmessungen aufweisend, ausgefUhrt werden kann. 
Damit eignet sich die erfindungsgemaBe Befestigung fiir 10 
alle mdglichen Schneidengeometrien, auch fur solche, 
bei denen der Schneidenverlauf eine bereichsweise Ver- 
ringerung der Schneidenelementdicke erfordert 

Zur Befestigung wird der Schneideinsatz in die Nut 
eingelegt und in einem zweiten Schritt das zumindest 15 
eine bewegliche Anschlagelement von der AuBenseite 
des Bohrerschaftes her nach innen verschoben, vorzugs- 
weise wird ein Anschlagelement in Form einer Maden- 
schraube eingedreht Da die Bohrungen jeweils im Be- 
reich einer RUckseitenflache des Einsatzes in einer Nut- 20 
seitenwand munden und mit der Nutseitenwand einen 
spitzen Winkel einschlieBen, liegt der Schnittpunkt je- 
weils einer Langsachse einer Bohrung mit der Querach- 
se auf der jeweils anderen Seite »n bezug auf die Langs- 
achse des Bohrers. Beim Anziehen der Anschlagelemen- 25 
te oder im Falle nur eines beweglichen Anschlagele- 
ments beim Anziehen des einen Anschlagelements wird 
daher ein Moment auf den Schneideinsatz ausgeUbt, 
dessen Drehrichtung gleich dem Moment ist, das durch 
die Reaktionskrafte an den Schneiden des Bohrers beim 30 
Bohren erzeugt wird. Als Folge des erzeugten Moments 
werden die beiden Ruckseitenflachen des Schneidein- 
satzes in ihren auBeren Randbereichen gegen die ent- 
sprechenden Nutseitenwande gedriickt und kommen 
dort zur Anlage. Die auf die Schneidkanten ausgeQbten 35 
Kraf te werden dort abgesttttzt 

Da die Anschlagelemente unter einem Winkel ange- 
stellt sind, fuhrt ein Verschieben eines Anschlagele- 
ments in Richtung der Langsachse der das Anschlagele- 
ment aufnehmenden Bohrung dazu, daB uber den Kon- 40 
takt zwischen einer Stirnflache des Anschlagelements 
und der jeweiligen korrespondierenden Stutzflache in 
der entsprechenden RUckseitenflache des Einsatzes, der 
Schneideinsatz in Richtung der Querachse urn einen 
entsprechenden vektoriellen Anteil verschoben wird, 45 
bis diese Bewegung durch eine entsprechende Gegen- 
bewegung des anderen Anschlagelements kompensiert 
wird Auf diese Weise laBt sich die Zentrierung des 
Schneideinsatzes relativ zur Langsachse des Bohrers 
einfach bewerkstelligen. Die Einstellung wird bei punkt- 50 
symmetrischer Anordnung der Anschlagelemente, die 
dann bevorzugter Weise in einer gemeinsamen Radial- 
ebene liegen besonders einfach und zuverlassig. 

Vorzugsweise ist weiter vorgesehen, daB die Stutzfla- 
chen eben ausgebiidet sind und von einem kreissektor- 55 
fdrmigen Rand begrenzt sind. Auf diese Weise lassen 
sich die Stutzflachen bzw. die sie bildenden Vertiefun- 
gen mittels eines Frasers fertigungstechnisch einfach 
herstellen. Weiterhin kann vorteilhafterweise vorgese- 
hen sein, daB zumindest eine eine Stutzflache bildende 60 
Vertiefung sich bis zum Schneideinsatzrucken, d h. bis 
zu der dem Nutgrund zugewandten Kante erstreckt 
Auf diese Weise kann der Schneideinsatz aus der Nut 
des inn aufnehmenden Halters herausgezogen werden, 
ohne daB das korrespondierende Anschlagelement voll- ss 
standig aus dem Nutbereich herausgedreht bzw. gezo- 
gen werden muB. Dies ist insbesondere vorteilhaft, 
wenn ein Anschlagelement als nicht verstellbares bzw. 
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langs der Achse bewegliches Anschlagelement ausge- 
f Uhrt ist 

Insbesondere im letzten Fall kann ein Anschlagele- 
ment vorgesehen sein, das aus einer Madenschraube 
besteht, deren Lange kleiner ist als die Lange der sie 
aufnehmenden im Halter angeordneten Bohrung so daB 
in dem verbleibenden, der BohrerauBenseite zugewand- 
ten Raum eine Konterschraube in Form einer kurzen 
Madenschraube mit Innensechskantkopf angeordnet 
sein kann. Auf diese Weise wird ein einmalig einstellba- 
res Anschlagelement geschaffen, dessen Lage nach ein- 
mal erfolgter Zentrierung des Schneideinsatzes nicht 
mehr verandert werden muB. In der diesem Anschlag- 
element zugewandten Ruckseitenwand des Schneidein- 
satzes kann eine Vertiefung der beschriebenen Art aus- 
gebiidet sein, namlich eine Vertiefung, die bis zur der 
der Nut zugewandten Kante des Schneideinsatzes 
reicht 

Entsprechend kann auf der gegenfiberliegenden Seite 
des Schneideinsatzes, d. h. auf der anderen RUckseiten- 
flache, eine Vertiefung vorgesehen sein, die nicht bis 
zum Nutgrund reicht, so daB bei eingeschraubtem An- 
schlagelement, dh. eingeschraubter Madenschraube 
ein Herausfallen des Schneideinsatzes verhindert wird 
Mit einer solchen asymmetrischen Gestaltung der Ver- 
tiefungen wird der zusatzliche Vorteil erzielt, daB ein 
falsches Einsetzen des Schneidelements nicht mdglich 
ist, solange der feste, einmal eingestellte Anschlag nicht 
verandert wird 

Weiterhin kann bevorzugt vorgesehen sein, daB die 
Langsachsen der die Anschlagelemente, beispielsweise 
die Madenschrauben, aufnehmenden Bohrungen gegen- 
Uber den in den Ruckseitenflachen des Schneideinsatzes 
ausgebildeten Stutzflachen etwas versetzt angeordnet 
sind, so daB die Stirnflachen der Anschlagelemente, bei- 
spielsweise die Stirnflachen der Madenschrauben die in 
den Ruckseitenflachen ausgebildeten Stutzflachen nur 
teilweise Qberdecken. Auf diese Weise wird erreicht, 
daB die Madenschrauben, bzw. vergleichbare Anschlag- 
elemente, die Stutzflachen nur mit einem Teil der Stirn- 
flache beruhren, dessen Relativbewegung beim Ein- 
schrauben auf den Nutgrund gerichtet ist Auf diese 
Weise wird auf den Schneideinsatz eine Kraft ausgeUbt, 
die inn auf den Nutgrund zu zieht, wodurch wahrend der 
Montage ein definierter Sitz des Schneideinsatzes in der 
Nut erzielt wird 

Der erfindungsgemaBe Aufbau der Bohrspitzenhalte- 
rung eignet sich fur alle gangigen Schneidenverlaufe, 
Bohrerquerschnitte und Bohrspitzengeometrien. Dies 
ist in erster Linie darauf zuruckzuffihren, daB die zur 
Befestigung des Einsatzes erforderlichen Funktionsfla- 
chen am Einsatz selbst sowie am Halter mdglichst ein- 
fach gehalten sind und daB auf diese Weise zum einen 
das Volumen des Schneideinsatzes und zum anderen das 
Zerspanungsvolumen am Halter minimiert werden k6n- 
nen. 

Gute Ergebnisse bei der Zerspanung von hochfesten 
Materialien kdnnen zum Beispiel dann erzielt werden, 
wenn der Schaft des Bohrers Spannuten aufweist, die im 
Bereich der Spanflachen des Schneideinsatzes auslaufen 
und bundig in diese Ubergehen. 

Fur die Zerspanung von zahen und festen Werkstof- 
fen ist es von Vorteil, wenn die Spanflache konkav ge- 
krummt ist Ebenso kdnnen die Hauptschneiden konkav 
gekrummt sein. Die Befestigungsgeometrie kann in die- 
sem Fall durch die erfindungsgemaBe Gestaltung der 
Schneideneinsatzhalterung unverandert beibehalten 
werden. Bedingt durch die schrage Anordnung der Boh- 
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J™?" 1 f ?L d ' e A u^ahme der Spann- und Anschlagele- AuBenseite 22 des Bohrerschafts ausgehen und in den 

u Sdm^ement im Bereich der konka- Nutseitennachen 18' bzw. 18" mflnden. Die Langsach- 

ven Oberflache nicht zusatzlich geschwacht Gleichwohl sen 24' und 24" der Bohrungen 18' and 18" sind ieweils 

kaim durch geeignete Wahl des AnsteUungswinkels zwi- unter einem sphzen WnlK <fr!£LTS, zu 

S„f. ?S n f^^, fl l d l e Sp ? m - md A™"*** 5 den Nutseitenflachen 18' und 18" angeordnerDie 

S^r^ 1 ™ Spannen und Justieren Schnittpunkte 25'. 25" der Ungsachsen24' bzw. 24" mfc 

£ SSnlS? e ^ M ° n m t nt auf g ebracht wer ^ der Querachse Y liegen jewefc a^der anSen Sete 

? s f u „d dST Ch r g ^ B °^ rerS . ent ffSengericbtet der Langsachse X des Halters 10 als die jeweUigen Boh! 

ist und damit bererts von der Ersteinstellung an einen rungenselbst 

Sat M^ w!! 2 d S S f hneidel T 0 entS i? 1 SchJitz S arantiert - io Mil S' und S" sind die Spannkrafte bezeichnet die 
™* „ 2? $? f • G««taltung der Befesti- Qber die Spann- und Anschlagelemente W Su" S 
dLL^ ^h h l n • d J em 1 ? l if chni ? ser einen Schneideinsatz 25 aufgebracht werden, der form- 
al ™nSir nJPfi? dCr beiden N^hnei- schlussig in der Nut 14 aufgenommen ist Beim gezeig- 
den voneinander. zu der Abmessung des Schneideinsat- ten AusfOhrungsbeispiel liegen die Achsen 24' und 24" 
werden^^ d " ^ "i*"*- " in einer gemeinsamen Radialebene. Es soli jeoThan 
werden, vorzugsweise in einen Bereich von etwa 2. Es dieser Stelle bereits hervorgehoben weiden. daB diese 
hat sich gezeigt, daB die Bohrspitzenhalterung ohne Ausrichtung fur die eZSgemaBrFu^kuon der 

r^S^L 80 ^^ 86 , T et2bar * * Schneideu^tzhalterun?k2f S^SS^viS 
rungsuefen von bis zu 7 k d erlauben. se tzung ist Die in der Zeichnung dJgSTr>Zk™2. 

Der erfindungsgemaBe Bohrer hat aufgrund seiner 20 metrische AnordnunederSDaim- uSd 

^&^?eS& erh ? KChe F ^ keitsre " tebtebenflTS^dSi^SS 
vn^PhfCi^T & I , ?- 6 - WeitereS ^Z^Panen sie Vorteile hinsichtlich Fertigung, Montage und Hand- 
ed ™ I ° Werkst ° ften «ngesetzt werden. In die- habung mit sich bringt Fig. 9 laBt eS e naBder 
sem Fall kann vorgesehen sein, daB der Spitzenwinkel spitze Winkel a zwischen der Achse 24 md ^elnerNut 
gr6Beralsl40- istzuntindestabergroBeralsl30-. * seitenwand 18* bzw. iFs gewah ist daB die SoSSi 
k w «»^ d f ^ungsgemaBe Bohrer einen krafte S" und S' ein MomenT M =S" x H auf deii 
Kahlmittell^al auf.durchdeneineKOhlflussigkeitwie Schneideinsatz 25 ObertraTea das der Srf,„i«ri^t,,n2 
beisptelsweise eine Schneidemulsion vom Schaftende RS des EST entgSeriSet Lt tKS^S 
desBohrerszurBohrspitzegef6rdertwerdenkann.Der Worten,die SpalnfcrK 

Lh ^ t »n^^\ V ° ra J!!? Wei ?^ d l r ^ achsedes 30 sate bSm J^eren^d bdnTBefe^ 
S^T^ W ^ C - "? m, . Bereich dl * Bohr- Rttckseitenflachen 30- bzw. 30" salt gegf n dieTuS 
spitze teilen kann und zwei abzweigende TeilkanSle neten Nutseitenwande 18' bzw. 18" gepreBt werdfn^ 

nu cSii^ir ?\ , ~ Nutl4einzusetzendenSchneideinsatzes25.Fw.5zeiet 

ScSeiL e nTatz£ itCnanSiCht ^ erfmdun g s S emaBen „ Wie Rg.4 zeigt ist in die Ruckseitenflache 30' eine 

acnneiaeinsattes, 45 Vertiefung 34' eingelassen, die bis zu einem Schneidkan- 

Fig. 5 eme Draufs^ht auf den Schneideinsatz gemaB tenrilcken 36 reicht Der SclmeiSSSS St 

' £ «: n - n o-L n : H xxrtrw a ,..,„,„. „ . m zusammengebautem Zustand von Schneideinsatz und 

Kg. 6 einen Schnittlangs der Linie VI-VI inRg. 4, Halter am Nutgrund 16an. Die Vertiefung 34' weist eine 

J&L^JSv^S"* erfmdun S s S emafien ebene Stfltzflache 38' auf, die ebenso wifdi^eiten 

SchneideinsatzesmRicht^gderQuerachse, a, wand der Vertiefung 34' mittels eines zylmderfonmgen 

Fig. 8 eine schematise DarsteUung des in die Nut Frisers hergesteUt wird und in einem SSeidS 

ml 2^ rd geSemCn Schneideinsatzes S emafi den tenrucken 36 abgewandten Bereich von! SSSSEb 

Fig. 2 und 7, und torfSrmigen Rand 4Cbegrenzt ist 

Kg. 9 einen Schnitt lings der Lime DC-DC in Fig. 8. In der dem Betrachter in Fie. 4 abeewandten Rnnk 
Fig. I zeigt emen Hdter 10 eines erfindungsgemaBen K seitenflache 30" ist ein SSi dSSSta 

Ste^ll^^^ 13 ^^™^^ 1 * to g 34 ''^gebracht,dieWst0tzflachS^ 

r?i^Xt?F , X ,"3 ^ m Kg> 3 gezeigte> von dnem kreissektorfOrmigen Rand 40" einerseits und 

rech^nklig dazu ver aufende Querachse Y aufweist einem geraden Randstflck 42" andererSbSS 

Der Halter 10 weist emen Schaft 11 und eme Bohrer- wird. ocgrenzi 

SP WiV^- U r-- -> j ■» • „ , 60 F *& 6 zei S t einen Schnitt lfings der Linie VI-VI in 

Wie die Fig. 2 und 3 zeigen, ist m der Bohrerspitze Fig. 4. Wahrend die Vertiefung 38' senkrecht zur ZeT 

erne ISngs der Querachse Yverlaufende Nut 14 mit chtnebene nach unten S3£ ^ todfeVerfefSg 

emem Nutgrund 16 und mit Nuteehenwanden 18', 18" 38" senkrecht zurZeichenebenein Fig ?6 begreS 

re!a!L»k.. v ., j j- i , . , , R&6zeigtweiterhin.daBdieinFig.6strichpunktiert 

v25r*? w X d ^ s ? nk1 ?* ^ steh «ide 65 dargestellten Flachennormalen auf den StOtzflSchen 38' 

Koordtnatenachse Z spannen eme Radialebene auf, die und 38" unter einem spitzen Winkel zur Ouerachse Y 

in Fig. 2 angedeutet ist In dieser Radialebene sind zwei verlaufen. Dieser Winkel ist gleich dem WinkeL unter 

Gewmdebohrungen 20- und 20" angeordnet, die von der dem die in Fig.3 dargestelltfn strichpiinkuert da^e' 
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stellten Langsachsen der Bohrungen 20' und 20" zur 
Querachse Y bzw. zu den Nutseitenflachen 18' und 18" 
verlaufen. 

Wie Fig. 9 zeigt greifen im zusammengebauten Zu- 
stand Anschlagelemente in Form von Madenschrauben 
50' und 50" in die Vertiefungen 34' und 34" ein. Die 
Madenschrauben 50' und 50" werden nach Einsetzen 
des Schneideinsatzes in die Nut 14 eingeschraubt, bis sie 
an den StQtzflachen 38' und 38" anliegen. Aufgrund der 
speziellen Anordnung der Langsachsen 24' und 24" der 
Bohrungen 20' und 20" drehen die weiter eingedrehten 
Madenschrauben den Schneideinsatz in Fig. 9 im Uhr- 
zeigersinn, d. h. in der gleichen Richtung wie die durch 
Pf eile angedeuteten, an den Hauptschneiden 26' und 26" 
angreifenden Schnittreaktionskrafte. Hierdurch kommt 
der Schnitteinsatz mit seinen Rfickenseitenfiachen 30' 
und 30" an den entsprechenden Nutseitenflachen 18' 
und 18" im auBeren Bereich des Durchmessers des Boh- 
rers zur Anlage, wodurch die an den Hauptschneiden 



kant ausgefiihrt Nach Zentrierung des Schneideinsat- 
zes kann durch Anziehen der Konterschraube 55 die 
Lage der Madenschraube 50' gesichert werden. Bei ei- 
nem notwendigen Wechsel des Schneideinsatzes 25 ist 
5 es dann ledigiich notwendig, die Madenschraube 50 zu 
Idsen und soweit herauszudrehen, daB sie nicht mehr in 
den Bereich der Nut 14 hineinragt Da die Vertiefung 34' 
in Richtung auf den Nutgrund 16 bzw. den Schneidein- 
satzrficken 36 offenhin ausgebildet ist, kann der 
io Schneideinsatz dann in Richtung der X-Achse aus der 
Nut gezogen werden, ohne die Kombination aus Ma- 
denschraube 50' und Konterschraube 55 Idsen zu miis- 
sen. 

Andererseits wird durch die entsprechend ausgebil- 
15 dete Vertiefung 34" bei eingeschraubter Madenschrau- 
be 50" gewahrleistet, daB der Einsatz 25 nicht aus der 
Nut 14 herausfallen kann. 

Die Befestigungseiemente in Form von Anschlagele- 
menten bzw. Madenschrauben gemaB der Erfindung 



26' und 26" angreifenden Schnittreaktionskrafte abge- 20 greifen auf den jeweiligen Ruckseitenflachen 30', 30" 



statzt werden. 

Wie Fig, 9 weiterhin zeigt, sind die Langsachsen 24' 
und 24" der Bohrungen 20' und 20" mit etwas grdBerem 
Abstand voneinander angeordnet als die Flachennor- 
malen 39' und 39" der Stutzflachen 38' und 38" (vgL 
Fig. 6), so daB die Stirnflachen 52' und 52" der Maden- 
schrauben 50', 50" die StUtzflachen 38' und 38" des 
Schneideinsatzes 25 nur teilweise uberdecken. Hier- 
durch wird erreicht, daB die mit einem Rechtsgewinde 
versehenen Madenschrauben beim Eindrehen zwischen 
ihren Stirnflachen und den jeweiligen Stutzflachen eine 
Relativbewegung aufweisen, die in Fig. 9 in Richtung 
der senkrecht zur Zeichenebene verlaufenden Langs- 
achse des Bohrers nach unten gerichtet ist, so daB der 
Schneideinsatz 25 mit seinem Schneideinsatzriicken 36 
auf den Nutgrund 16 gedruckt wird. Weiterhin ist ein 
Einstellen bzw. eine Zentrierung des Schneideinsatzes 
25 in Richtung der Y-Achse moglich, indem eine der 
beiden Madenschrauben 50' und 50" herausgedreht 



des Einsatzes 25 an, so daB den Einsatz 25 durchsetzen- 
de Bohrungen entfallen kdnnen. Wie die Fig. 4 und 5 
zeigen, kdnnen bei dem erfindungsgemaBen Schneidein- 
satz daher groBe Verhaitnisse fur den Abstand der bei- 
25 den Nebenschneiden 27' und 27" ( = D) zur Gesamtab- 
messung t des Schneideinsatzes 25 in Richtung der 
X-Achse gewahlt werden. Dieses Verhaitnis, das vom 
Spitzenwinkel beeinfluBt ist, betragt etwa 2. Das Ver- 
haitnis D/t # , wobei t* die axiale Lange des Ftthrungs- 
30 durchmessers bedeutet, kann in Bereiche urn 3,5 ange- 
hoben werden. 

Fig. 1 zeigt, daB der Halter 10 bzw. der Schaft 11 des 
Bohrers einen Kuhlmittelkanal 60 aufweisen kann, der 
sich im Bereich der Bohrerspitze 12 in zwei Teilkanale 
35 62', 62" teilt Die beiden Teilkanale 62' und 62" treten 
jeweils im Bereich zwischen jeweils einer Spannut 64", 
64' und einer Bohrung 20', 20" aus einer jeweiligen 
Hauptfreiflache des Bohrers aus. 



Durch den erfindungsgemaBen Bohrer wird ein Boh- 
wird, wahrend die andere hineingedreht wird. Wenn die 4 o rer mit einem auswechselbaren Schneideinsatz geschaf- 
Zentrierung bzw. Einstellung des Schneideinsatzes ab- fen, der fertigungstechnisch einfach herzustellen ist, bei 
geschlossen ist, wird ein Anschlagelement mittels der dem der Schneideinsatz die Bohrerspitze des Halters 
Konterschraube gesichert Dieses Anschlagelement weniger schwacht als bei bisher bekannten Bohrerbauf- 
wirkt dann mit der Ausnehmung 38' zusammen, die bis ormen und der mithin stabiler ist, und bei dem ein not- 
zur Endflache 36 durchgezogen ist, so daB dieses feste 45 wendiger Wechsel des Schneideinsatzes schnell und ein- 
Anschlagelement standig im Halter verbleiben kann. Es fach zu bewerkstelligen ist 

ergibt sich damit eine asymmetrische Gestalt des Selbstverstandlich sind Abweichungen von dem zu- 
Schneideinsatzes, der somit nur mit einer bestimmten vor beschriebenen AusfQhrungsbeispiel mdglich, ohne 
Orientierung in den Halter eingesetzt werden kann. den Grundgedanken der Erfindung zu verlassen. So ist 

Anhand der Fig. 9 kann eine weitere Besonderheit 50 der Schneideinsatz nicht auf eine punktsymmetrische 
des Erfindungsgegenstandes erlautert werdea Wie er- Gestaltung beschrankt Es sind auch grundsatzlich ande- 
sichtlich, sind die StUtzflachen 38' und 38" derart bezug- re Schneidenverlaufe denkbar, wenngleich ein besonde- 
lich der Achsen 24' und 24" angeordnet, daB der Fia- rer Vorteii der Erfindung gerade dann zum tragen 
chenkontakt zwischen den Stirnseiten der Maden- kommt wenn aufgrund eines spezifischen Schneiden- 
schrauben 50' und 50" mit den zugehorigen Stiitzfla- 55 verlaufs die Starke des Schneideinsatzes im Bereich der 
chen 38' bzw. 38" im wesentlichen nur auf einer Seite Schneidbrust verringert ist Als Werkstoffe ffir den 
der Schraubenachsen 24', 24" stattfindet Dies bedeutet, Schneideinsatz kdnnen neben Hartmetall auch Kera- 
daB beim Justieren und beim Spannen des Schneiden- mik- und Cermet- Werkstoffe Anwendung finden. Die 
einsatzes zwischen Madenschraube und Schneideinsatz Schneidenplatte kann als geschliffene oder auch ledig- 
Reibkrafte auftreten, die auf den Schlitzgrund 16 zu 60 lien als gesinterte und damit preisgiinstigere Platte aus- 



gerichtet sind. Beim Justieren und beim Spannen bleibt 
folglich eine feste axiale Auflage des Schneideinsatzes 
im Schlitzgrund sichergestellt 

Bei dem in den Figuren gezeigten AusfQhrungsbei- 
spiel ist die Madenschraube 50' deutlich kfirzer ausge- 65 
fChrt als die Madenschraube 50", so daB in der Bohrung 
20' zusatzlich eine Konterschraube 55 Platz hat Die 
Konterschraube 55 ist ebenfalls mit einem Innensechs- 



gefOhrt sein. Das Anwendungsgebiet liegt bei Boh- 
rungstief en bis 7$ x d, wobei d den Bohrungsdurchmes- 
ser bezeichnet 

Patentanspriiche 

1. Bohrer, bestehend aus einem im wesentlichen 
zylindrischen Halter (10) mit einer Langsachse (X) 
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und einer rechtwinkiig dazu verlaufenden Querach- 
se (Y), mit einer Bohrspitze (12X in der eine langs 
der Querachse (Y) verlaufende Nut (14) mh einem 
Nutgnind (16) und mit Nutseitenwanden (18', 18") 
angeordnet ist, und mit einem in der Nut angeord- 5 
neten Schneideinsatz, insbesondere aus Hartmetall, 
der vorzugsweise zwei punktsymmetrisch zur 
Langsachse (X) angeordnete Hauptschneiden (26', 
26") mit zugeordneten, sich nach vorne anschlie- 
Bende Spanflachen (32', 32") und zwei je einer 10 
SpanflSche auf der anderen Seite der Querachse 
(Y) gegenfiberliegene Rfickseitenflachen (30 7 , 30") 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, 

-» daB der Halter (10) zwei vorzugsweise in 
einer Radialebene (R) des Bohrers liegende, 15 
jeweils im Bereich einer Ruckseitenflache (30 / , 
30") des Einsatzes (25) angeordnete Bohrun- 
gen (20\ 20") aufweist, die jeweils in einer Nut- 
seitenwand (18', 18") mfinden, wobei die 
Langsachsen (24', 24") der Bohrungen (20\ 20 
20") unter jeweils einem spitzen Winkel zu der 
jeweiligen Nutseitenwand (18', 18") und der 
anliegenden Ruckseitenflache (30', 30") des 
Einsatzes (25) verlaufen, 

— daB in den Bohrungen (20', 20") aus jeweils 25 
einer Nutseitenflache (18', 18") austretende 
Spann- und Anschlagelemente (50', 50") ange- 
ordnet sind, 

— daB mindestens eines der beiden Anschlag- 
elemente (50") in Richtung der Langsachse 30 
(24") der Bohrung (20") beweglich bzw. ein- 
stellbarist,und 

— daB in den Rfickseitenflachen (30', 30") des 
Einsatzes (25) mit den Anschlagelementen (SW, 
50") korrespondierende Stfitzflachen (38', 38") 35 
bildende Vertiefungen (34', 34") vorgesehen 
bzw. ausgeformt sind 

Z Bohrer nach Anspruch 1 insbesondere mit einer 
punktsymmetrischen Schneidengeoemetrie, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (20', 20") 40 
unter dem selben spitzen Winkel zu der jeweiligen 
Nutseitenwand (18', 18") und der anliegenden 
Ruckseitenflache (30', 30") des Einsatzes (25) ver- 
laufen* 

3. Bohrer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB die Langsachsen (24', 24") der Bohrungen 
(20', 20") den selben Abstand von der Langsachse 
(X) des zylindrischen Halters (10) des Bohrers auf- 
weiseit 

4. Bohrer nach einem der vorhergehenden Ansprfi- 50 
che, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein 
Anschlagelement (50', 50") eine Schraube ist 

5. Bohrer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schraube eine Madenschraube (50*, 
50") mit einem Innen-Sechskantkopf ist 55 

6. Bohrer nach einem der vorhergehenden Ansprfi- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine 
der Stfitzflachen (38', 38") eine ebene Flache ist 

7. Bohrer nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die ebene Stfitzflache (38', 38") durch einen 6 o 
geraden Rand (42', 42") und einen kreissektorf6r- 
migen Rand begrenzt wird, und daB sich an den 
kreissektorf6rmigen Rand (40', 40") erne senkrecht 
dazu verlaufende, zylindermantejfdrmige Wand 
(39', 39") anschlieBt, die die zweite Wand der Ver- 65 
tiefung(34',34")bildet 

8. Bohrer nach einem der Ansprfiche 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Vertiefung (340 
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bis zu der dem Nutgrund zugewandten Kante (36) 
des Schneideinsatzes (25) erstreckt 

9. Bohrer nach einem der vorhergehenden Ansprfi- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagele- 
ment aus einer Madenschraube (50 7 ) und einer die- 
se sichernden Konterschraube (55) besteht 

10. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB die auf den 
Rfickseitenflachen (30', 30") des Schneideinsatzes 
(25) ausgebildeten Vertiefungen (34', 34") und die 
von ihnen gebildeten Stfitzflachen (38', 38") in be- 
zug auf die Bohrungen (20', 20") dergestalt versetzt 
angeordnet sind, daB sich rechtwinkiig zu den 
Langsachsen (24', 24") der Anschlagelemente (50', 
50") erstreckende Stirnflachen (52', 52") und die 
Stfitzflachen (38', 38") nur teilweise uberdecken. 

11. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Haupt- 
schneiden (26', 26") konkav gekrummt sind 

12. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaft 

(11) des Bohrers zwei sich von der Bohrerspitze 

(12) wegerstreckende Spannuten (64', 64") auf- 
weist 

13. Bohrer nach den Ansprfichen 11 und 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spanflachen (32', 
32") des Schneideinsatzes (25) konkav gekrummt 
sind und in die Spannuten (64', 64") ubergehen. 

14. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Durch- 
messer (D) zwischen 10 und 50 mm, vorzugsweise 
zwischen 1 8 mm und 40 mm betrSgt 

15. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhalt- 
nis (D/t) zwischen dem Durchmesser (D) des Boh- 
rers und der Gesamtabmessung (t) des Schneidein- 
satzes (25) in Langsrichtung des Bohrers etwa 2 
betr&gt 

16. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhalt- 
nis (D/t*) zwischen dem Durchmesser (D) des Boh- 
rers und der axialen Lange t* des Filhrungsdurch- 
messers des Schneideinsatzes (25) bis in den Be- 
reich urn 3,5 angehoben ist 

17. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Spitzen- 
winkel gnSBer ist als 130°. 

18. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Hal- 
ter ein Kfihlmittelkanal (60) angeordnet ist 

19. Bohrer nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der Kfihlmittelkanal (60) ver- 
zweigt 

20. Bohrer nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kfihlmittelkanal (60) in der 
Langsachse (X) des Bohrers (10) verlfcuft und sich 
im Bereich der Bohrerspitze (12) in zwei Teilkanfile 
(62', 62") teilt, die im Bereich zwischen jeweils einer 
Spannut (64', 64") und den Bohrungen (20^, 20") fur 
die Anschlagelemente (50', 50") aus der zum Halter 
(10) gehorenden jeweiligen Hauptfreiflache austre- 
ten. 

21. Bohrer nach einem der Ansprfiche 2 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB die von den Spann- und 
Anschlagelementen auf den Schneideinsatz fiber- 
tragenen Krafte ein Moment (M) erzeugen, das der 
Schnittrichtung (RS) des Bohrers entgegen gerich- 
tetist 
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